
주) 버팀보 설치시는 치수를 측정하면서 보조피스나 JACK으로 신축 조정

품명
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 JACK COVER JACK을 보강
 보조 피스 버팀보 치수 조정
 교차부 피스 버팀보 교차부의 상하 연결
 교차부 직볼트 벽체에 용접, 띠장을 거취
 띠장 브라케트
 토압계(PGB) COVER
 카세트 PLATE
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조립식 STRUT 공법의 표준 조립도
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조립식 STRUT 공법의 개요

조립식 STRUT 공법은 일반 H-BEAM을 현장 설치 및 재사용이 용이하게 1.0m에서 8.0m까지의 다양한 규격으로 표준화시킨 
주재와 부재를 이용하는 공법으로 임의 구조물의 형상 및 현장적용이 용이하도록 STRUT, WALE 및 부속자재를 필요량만 현
장에 반입 하므로서 현장 작업 공간을 효율적으로 이용할 수 있으며,현장에서는 STRUT, WALL 시공시 볼트로만 조립 설치하
는 공법으로 직진도가 정확하다. 따라서, 조립식 STRUT 공법은 시공에 따른 공기 단축효과는 물론 시공성이 우수하고 현장 
안전관리가 용이하며,자재의 엄격한 관리로 강재의 내구성이 증가하여 경제성이 증진되는 등 시공성, 안정성, 경제성 및 미관
이 우수하여 도심지 굴착공사의 기술반전에 기여할 최적 공법이다.

조립식 STRUT 공법의 특성

① STRUT 부재의 규격화 및 길이 조정으로 조립시간 단축
② 용접없이 BOLT 연결에 의해 조립하므로 시공 정밀성 증대 및 내구성 우수
③ STURT의 직진도가 정확하여 축력전달이 용이 
④ 기능공의 작업 환경 개선 가능(현장용접 및 절단에 의한 제작이 필요 없다)
⑤ 시공에 따른 품질 관리 및 안정성 확인이 가능
⑥ 토압계 설치에 따른 계측비 절감 가능
⑦ 별도의 현장 제작장 및 야적장이 필요 없어 청결한 현장 가능
⑧ PRELOAD도입으로 주변지반의 침하 방지에 의한 부대 비용 절감 가능
⑨ BEAM의 제작이 고가로 자재손료 비용이 증가되나 내구성 증가로 비용증가 상쇄

조립식 STRUT 공법 상세도
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조립식 STRUT 공법의 시공 흐름도

구   분 조립식 STRUT 일반 STRUT

표 준 형 상

사 용 강 재 SS41(H-300X300, H-350X350, H-400X400) SS41(H-300X300, H-350X350)

안 정 성

·격자형 구조로 편도압 작용시 하중 분산 효과가 커 
   안전하며 변위가 적음.
·공장 규격품의 현장 BOLTING 조립으로 신뢰도가 높음.
·격자 구조로 좌굴에 대한 대응력이 강함.
·공장제작으로 안전사고 위험이 적음.

·CORNER STRUT부에 편토압 작용시 반대편 WALE에 
   전달되는 하중의 증가.
·공장 규격품을 현장에서 조립 및 절단으로 
   강재의 강도 저하.
·좌굴방지용의 E-Channel 및 Angle의 시공성이 요구됨.
·현장에서 직접 제작하는 시간이 많으므로 
   안전사고 위험이 높음.

시 공 성

·강재 규격화로 설치 및 해체가 용이 하므로 시공속도가 
   빠름.
·Bolt 조립으로 날씨영향이 적고 시공속도 빠름.
·강재의 규격화로 SIZE별 잔량 및 재고 파악이 용이.

·강재사용 종류가 많아 작업 능률이 떨어짐
·용접 및 Bolt 조립으로 시공속도 저하
·보유량 확인이 어려움

경 제 성

·세분화된 규격품 사용으로 강재의 손실이 적어 
   회전율이 높음.
·STRUT의 격자 설치로 STRUT 강재의 수량은 증가하나 
   별도의 좌굴 방지용강재 불필요.
·공장 제작의 규격품 사용으로 초기비용 증가하나 
   별도의 작업 공간이 불필요.
·조립식 Bolt의 공장 규격품으로 강재 손실이 적음.

·현장용접 및 절단으로 강재 손실이 증가.
·좌굴방지용 강재의 추가 사용으로 별도의 강재 필요.
   (e-Channel, Angle 등)
·현장 제작으로 조립 및 가공시 별도의 제작장 필요.
·강재의 설치 해체시의 손실이 증가

미 관 성
·조립시 규칙적으로 정열되어 안정감이 있음.
·부식방지를 위한 도장으로 미관성 확보.

·조립완료시 비정열 구조로 복잡함.
·도장되어 있지 않음.
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준비작업

기준선 측량

BRACKET 설치

WALE 설치

WALE 홈메우기

STRUT 설치

화타 설치

PRELOAD (유압 JACK)

1단 토공작업 및 완료

※ 조립식STRUT 해체는 구조물 공정에 의해 설치 작업의 역순으로 행한다.

(2단이상 
반복작업시행)

조립식 STRUT 완료
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누름 BRACKET 설치

고정 ANGLE PIECE 설치

CHANNEL 설치

점검

계획도면과 현장 치수 확인

장비 및 자재투입
MAIN BEAM

BEAM 연결 및 COVER PLATE

PRELOAD JACK 및 보조 PIECE

ANGLE PIECE 및 직볼트

버팀보

화타 PIECE

화타 및 카세트 PLATE

PRELOAD JACK 가압

JACK COVER

토압계

주재 및 부재의 형상

주재

형상

보조 피스

COVER PLATE

화타 피스

우각부 피스

교차부 피스

JACK COVER
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